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Neue Geometrien

Geometriebeschreibung

E M Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl » Positive Spanformgeometrie
Basis CC.. 09T3-PM1
- AM Spanformgeometrie fir den mittleren Zer-  Mittlere Zerspanung o
einseitig 6

spanungsbereich von Stahl, rostfreiem

(austenitischem) Stahl und auch Guss- .

werkstoffen. Sehr gute Spankontrolle bei

geringen bis mittleren Spantiefen und Vor- m 2 .
schubbereichen durch die Anordnung der

speziell konzipierten Spanformnoppen. 0

Weicher Spanablauf und niedrige Schnitt- 02 o O
krafte.
E M Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl » Positive Spanformgeometrie
Basis CC.. 09T3-PM1
- PM]. Neu entwickelte positive Schneidengeome- Schlichten und o)

mittlere Zerspanung
einseitig

re Zerspanung. Diese Geometrie eignet .
sich besonders zur Bearbeitung von Stahl
sowie rostfreien Stéhlen. Die doppelt-posi- 2 .

tive Schneidkante garantiert eine hohe

trie flr die Schlichtbearbeitung und mittle- 6

Prozesssicherheit und eine exzellente 0 o2 o4 o6 f
Spankontrolle auch bei hohen Vorschiben. ' ' o)
E M Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl » Negative Spanformgeometrie
Basis CN.. 1204-NS1
. . . . i ap
- NS]. Universelle Geometrie fir die SChI_'cr,'t,zerSPa"u"g imm
zweiseitig 5

Schlichtzerspanung von Stahl

und rostfreien Stahlen. h .
S—

6
[mm/U]

Bestell-Hotline: 0800/276 69 59

Montags bis donnerstags, 7 bis 18 Uhr und freitags, 7 bis 16 Uhr. GEBUHRENFREI.
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Neue Geometrien

Geometriebeschreibung

E M Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl » Negative Spanformgeometrie
Basis CN.. 1204-NM2
- NM2  Besonders geeignet fiir die mittlere Bear- Mitt_ler_et_ze’s"a“”“g it
beitung von Stahl und rostfreien Stahlen. Zwelseltls 6
Die neu entwickelte Noppen-Spanformgeo- .
metrie garantiert einen optimierten Span-
winkel. Exzellente Schneidkantenstabilitat 2 -
und die niedrige Schnitttemperaturen
machen diese Geometrie zur ersten Wahl 0 02 0 06 1
fur die Hochleistungszerspanung. ' ' )
M Bearbeitung von rostfreiem Stahl » Negative Spanformgeometrie
Basis CN.. 1204-NMR
- N M R Speziell entwickelte Geometrie Mittlere Zerspanung st
zweiseitig 6

zur mittleren Zerspanung rostfreier Stahle

sowie exotischer Werkstoffe. Die extrem L J .
scharfe Schneidkante ermdglicht die effizi-
ente Bearbeitung schwer zerspanbarer 2

Werkstoffe.
0 0,2 0,4 06 f
[mm/U]
E M m Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl und Guss » Negative Spanformgeometrie
Basis CN.. 1204-NMG1
a
- NMG]. Universelle Geometrie flir die Schrupp- SChruP.p.zerSPanung i
zweiseitig
zerspanung von Stahl, 6
rostfreien Stahlen und Gusswerkstoffen. L i .
2
0 0,2 0,4 06 f
[mm/U]
E M Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl » Negative Spanformgeometrie
Basis CN.. 1204-NR1
a
- NR 1 Geometrie firr die schwere Schruppzerspa- :z:m‘::zerspanung e
nung von Stahl und rostfreien Stahlen. 0° einseitig 12
Spanwinkel und Noppenspanbrecher. s
2l
0 0,4 08 12 f

[mmyU]
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Neue Geometrien

Schneideinsatze

=) =) ) < o <] ) =) o 10

. = = = = =52 m o om @
Bezeichnung | d s d R PG « N o 10 N I I N I I
x = = = o o o o o o

< < < < < < < < < <

CCMT 060202EN-AM 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2 3 ° ° ° o o
CCMT 060204EN-AM 6,45 6,350 2,38 2,8 04 3 [ (] ° ° .
CCMT 060208EN-AM 6,45 6,350 2,38 2,8 08 3 o o ° ° .
CCMT 09T302EN-AM 9,70 9,525 3,97 44 02 3 o o ° ° ]
CCMT 09T304EN-AM 9,70 9,525 3,97 44 04 3 ° ° ° o °
CCMT 09T308EN-AM 9,70 9,625 3,97 44 08 3 ° (] ° . .
CCMT 120404EN-AM 12,90 12,700 4,76 55 04 3 o o ° ° .
CCMT 120408EN-AM 12,90 12,700 4,76 55 08 3 o o ] ] .

CCMT 060202EN-PM1 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCMT 060204EN-PM1 6,45 6,350 2,38 2,8 04
CCMT 09T302EN-PM1 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
CCMT 09T304EN-PM1 9,70 9,525 397 44 04
CCMT 09T308EN-PM1 9,70 9,525 3,97 44 0,8
CCMT 120404EN-PM1 12,90 12,700 4,76 55 0,4
CCMT 120408EN-PM1 12,90 12,700 4,76 55 0,8

_ L [ S S
‘\L @ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung
Q\/ L‘—J LLi

—

O
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

w W w w w w w
=z~ B ]
[}
O

Alle Abmessungen in mm.

Bestell-Hotline: 0800/276 69 59

Montags bis donnerstags, 7 bis 18 Uhr und freitags, 7 bis 16 Uhr. GEBUHRENFREI.
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Neue Geometrien

Schneideinsatze

o o o o o o n o o n
Bezeichnung | d s d, R PG J N N ) Iy ~ by & Q Q
X = = = o o o o o o
< < < < < < < < < <
CNMG 120404EN-NM2 12,90 12,700 4,76 5,16 0,4 40 (] ® ) [
CNMG 120408EN-NM2 12,90 12,700 4,76 5,16 0,8 40 [ ° °
CNMG 120412EN-NM2 12,90 12,700 4,76 5,16 1,2 40 ° ° )
CNMG 120404EN-NMR 12,90 12,700 4,76 5,16 0,4 40 ] [} ®
CNMG 120408EN-NMR 12,90 12,700 4,76 5,16 0,8 40 ® ° [
CNMG 120412EN-NMR 12,90 12,700 4,76 5,16 1,2 40 [} °
CNMG 120408EN-NMG1 12,90 12,700 4,76 5,16 0,8 40 ® ® ® [} )
CNMG 120412EN-NMG1 12,90 12,700 4,76 5,16 1,2 40 [ [ ] ° ° °
CNMG 160612EN-NMG1 16,10 15,875 6,35 6,35 12 2 ° ° °
CNMG 190612EN-NMG1 19,30 19,050 6,35 794 12 2 [ ° °
CNMG 190616EN-NMG1 19,30 19,050 6,35 794 16 2 [ ) )
CNMG 120404EN-NS1 12,90 12,700 4,76 5,16 0,4 40 ° [} °
CNMG 120408EN-NS1 12,90 12,700 4,76 5,16 0,8 40 ° ° o
S n o) ° ° ]
©- M ° ° °
O . :
{ i B .
JUN ) ° o
@ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung
%/L—J ;
[=] =3 o o o o 0 o o 0
Bezeichnun | d S d R PG S 5 o 5 3 2 = @ g Q
e : g £ £ £ §8 § § § § ¢
<< < < < << < < < < <
CNMM 120408EN-NR1 12,90 12,700 4,76 5,16 0,8 (] ) )
CNMM 120412EN-NR1 12,90 12,700 4,76 5,16 1,2 ® ) °
CNMM 160612EN-NR1 16,10 15,875 6,35 6,35 1,2 ° ° )
CNMM 190616EN-NR1 19,30 19,050 6,35 794 1,6 [ ] ° )
CS’OO [} [ ]
[}

d
=
BpBaE=a """~

@ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung

Alle Abmessungen in mm.
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Neue Geometrien

Schneideinsatze

o =) o [=) o o 0 o o 0
. = 2 % & & & 2 §5 8 @
Bezeichnung | d s d R PG J o I 10 N I I N & Y
X = = = o o o o o o
<< << < < < << < << < <
DCMT 070202EN-AM 775 6,350 2,38 28 02 3 [ ] ° ® ) [}
DCMT 070204EN-AM 775 6,350 2,38 2,8 04 3 [ ° [ ° °
DCMT 070208EN-AM 775 6,350 2,38 2,8 0,8 3 ° ° ° ° °
DCMT 11T302EN-AM 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2 3 ° ° ° ° °
DCMT 11T304EN-AM 11,60 9,525 3,97 44 04 3 ] [ [ [ [
DCMT 11T308EN-AM 11,60 9,525 3,97 4,4 08 3 [ ] [ ° ) °
DCMT 070202EN-PM1 775 6,350 2,38 2,8 0,2 3 [ ° ) °
DCMT 070204EN-PM1 775 6,350 2,38 2,8 0,4 3 [ ° [ ]
DCMT 11T302EN-PM1 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2 3 [ )
DCMT 11T304EN-PM1 11,60 9,525 3,97 44 04 3 [ ° ° ° °
DCMT 11T308EN-PM1 11,60 9,525 3,97 44 08 3 [ ) °
3 n @) ° ° ° ° °
° M ° ° °
Vo 4 g O
‘\ @ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung
Ry | s
o =} [=} o o o 0 o o 0
. = %5 % & & & 2 §5 §8 @
Bezeichnung | d s d R PG { o I 0 N I N N « Y
X = = = o o o o o o
<< << < < < << < << < <
DNMG 110404EN-NM2 11,60 9,525 4,76 3,81 0,4 2 ° °
DNMG 110408EN-NM2 11,60 9,525 4,76 3,81 0,8 2 ° °
DNMG 150604EN-NM2 15,50 12,700 6,35 5,16 0,4 2 [ ] °
DNMG 150608EN-NM2 15,50 12,700 6,35 5,16 0,8 2 ° °
DNMG 150612EN-NM2 15,50 12,700 6,35 5,16 1,2 2 [ °
DNMG 150604EN-NMR 15,50 12,700 6,35 5,16 0,4 2 [ ] )
DNMG 150608EN-NMR 15,50 12,700 6,35 5,16 0,8 ° °
DNMG 150612EN-NMR 15,50 12,700 6,35 5,16 1,2 2 [
DNMG 150608EN-NMG1 15,50 12,700 6,35 5,16 0,8 2 [ ] [ ] ) °
DNMG 150612EN-NMG1 15,50 12,700 6,35 5,16 1,2 2 [ ° ° °
DNMG 150604EN-NS1 15,50 12,700 6,35 5,16 0,4 2 [ ° °
DNMG 150608EN-NS1 15,50 12,700 6,35 5,16 0,8 2 [] [ °
%o H O [ [ ]
M [ [ °
Voan ' A i )
an I N
[N\ 0 ‘

Q\/L‘—J @ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung
s

Alle Abmessungen in mm.
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Neue Geometrien

Schneideinsatze

RCMT

o ) o o o o 0 o o 0

Bezeichnung 1 d s d R PG J Y & 0 N N N o Y Y
x s s = o o o o o o

< = = = < < < < < <

RCMT 0602MOEN-AM - 6,0 2,38 28 - o ° o o °
RCMT 0803MOEN-AM - 80 3,18 34 - o o ° ° °
RCMT 1003MOEN-AM = 10,0 3,18 4,4 - o o ° ° °
RCMT 1204MOEN-AM - 120 476 4,4 - ° ° ° ° °
° ° °
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d S
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o = o o o o 0 o o 0
Bezeichnung 1 d s d, R PG J o I 0 N N Y o & &
x = = = o o o o o o
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SCMT 09T304EN-PM1 9,525 9,525 3,97 4,4 04 [ L]
° °
o, .
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-/

G
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Bezeichnung | d s d R PG « N o ) o o o N N N
x = = = o o o o o o
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SNMG 120408EN-NM2 12,70 12,700 4,76 5,16 0,8 2 o °

SNMG 120408EN-NMG1 12,70 12,700 4,76 5,16 0,8 . ° °

SNMG 120412EN-NMG1 12,70 12,700 4,76 5,16 1,2 o ° ° .

© o ° .

Ocu
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NN
CEEE=H

‘e WiNs:
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@ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung

Alle Abmessungen in mm.
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Neue Geometrien

Schneideinsatze

o o o o o o ) o o 0
. = b o N = v 2 ™ & o
Bezeichnung | d s d R PG « o I 10 N I N N I I
X = = = o o o o o o
<< << < < < << < << < <
TCMT 110204EN-AM 11,00 6,350 2,38 2,8 0,4 3 [ ] ° ® ) [}
TCMT 16T304EN-AM 16,50 9,525 3,97 43 0,4 [ [ ] ° °
TCMT 16T308EN-AM 16,50 9,525 3,97 43 08 3 ° [ ) °
TCMT 110202EN-PM1 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2 3 ° [}
TCMT 110204EN-PM1 11,00 6,350 2,38 2,8 04 3 L] °
TCMT 16T304EN-PM1 16,50 9,525 3,97 43 04 3 [} [ ]
TCMT 16T308EN-PM1 16,50 9,525 3,97 43 08 3 ° )
60° P | ° ° ° °
M ° °
s | .
S
o E [H|
/\{\\ 3 @ = Hauptanwendung
s
. 2 2 & & 3 8§ 8 2 8§ 8
Bezeichnung | d s d R PG « o I 10 N N N N I 1]
X = = = o o o o o o
<< < << < << < < << < <
TNMG 160404EN-NM2 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4 2 ° L]
TNMG 160408EN-NM2 16,50 9,525 4,76 3,81 0,8
TNMG 160412EN-NM2 16,50 9,525 4,76 3,81 12 2 ° )
TNMG 160404EN-NMR 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4 2 [} °
TNMG 160408EN-NMR 16,50 9,525 4,76 3,81 0,8 2 ) )
TNMG 160412EN-NMR 16,60 9,525 4,76 3,81 12 2 )
TNMG 160408EN-NMG1 16,50 9,525 4,76 3,81 0,8 2 [ [} ) °
TNMG 160412EN-NMG1 16,50 9,525 4,76 3,81 12 2 [ [ ) °
TNMG 160404EN-NS1 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4 2 [ ] ) )
TNMG 160408EN-NS1 16,50 9,525 4,76 3,81 0,8 2 [ ° )
60° B o ° ° °
M ° ° °
o - o
s | .
A | 1 B
|:| @ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung
y /
‘ > Alle Abmessungen in mm.
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Schneideinsatze

VCMT

VNMG

Bezeichnung | d s d R
VCMT 110302EN-AM 11,00 6,350 3,18 2,8 0,2
VCMT 110304EN-AM 11,00 6,350 3,18 2,8 0,4
VCMT 160404EN-AM 16,60 9,525 4,76 4,4 04
VCMT 160408EN-AM 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8
VCMT 110302EN-PM1 11,00 6,350 3,18 2,8 0,2
VCMT 110304EN-PM1 11,00 6,350 3,18 28 04
VCMT 160404EN-PM1 16,60 9,525 4,76 4,4 04
VCMT 160408EN-PM1 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8

O\D

©

A . R
W gas
&7 | A
S

Bezeichnung | d s d R

VNMG 160404EN-NM2 16,50

VNMG 160408EN-NMR 16,50

VNMG 160404EN-NS1 16,50

w W w w

w W w w
=z~ B ]

9,525 4,76 3,81 04 2

9,525 4,76 3,81 0,8 2

9,525 4,76 3,81 04 2

357

pia e
7

7 |

°

1

Ll

AK2110

AK2110

AM2110

AM2110

e ®© ¢ ¢ AM2130

AM2130

Neue Geometrien

AM5120

AM5120

AP2110

AP2110

[=] n o o n

N (32} - N (22

— — m (3¢} m

N N N N N

o o o o o

< < << << <<
[ ] [ [ ]
[ ] L] °
[ ] [ o
[ L] [ ]

°

°

[ ]

[ ]

L] [ ] [ ] [ ]

@ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung

o 2 o o n
N (32} b N (22
— — 3] (3¢} m
N N N N N
o o o o o
< << << << <<
o
°
L]

@ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung

Alle Abmessungen in mm.
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Neue Geometrien

Schneideinsatze

@ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung

* = Verflighar ab Q2/2012

[=) o o =] o o 0 o [=] 0
. = b o S b v a @ & @
Bezeichnung 1 d s d R PG « o I 10 N I N N I I
X = = = o o o o o o
<< << < << < << < << < <<
WNMG 060404EN-NM2 6,62 9,525 4,76 3,81 0,4 2 (] ®
WNMG 060408EN-NM2 6,52 9,525 4,76 3,81 0,8 2 ® [
WNMG 080404EN-NM2 8,69 12,700 4,76 5,16 0,4 2 () [
WNMG 080408EN-NM2 8,69 12,700 4,76 5,16 0,8 2 [ [
WNMG 080412EN-NM2 8,69 12,700 4,76 5,16 1,2 2 [ ] ®
WNMG 080404EN-NMR 8,69 12,700 4,76 5,16 0,4 2 [} )
WNMG 080408EN-NMR 8,69 12,700 4,76 5,16 0,8 [ °
WNMG 080412EN-NMR 8,69 12,700 4,76 5,16 1,2 2 (] (]
WNMG 080408EN-NMG1 8,69 12,700 4,76 5,16 0,8 2 (] [ [ °
WNMG 080412EN-NMG1 8,69 12,700 4,76 5,16 1,2 2 (] [ ° [
WNMG 080404EN-NS1 8,69 12,700 4,76 5,16 0,4 2 ® ® °
WNMG 080408EN-NS1 8,69 12,700 4,76 5,16 0,8 2 ® [ [
80- n e} ) ° °
M ° [ °
o . :
I B .
|:| @ = Hauptanwendung O = Nebenanwendung
S Alle Abmessungen in mm.
= 2 8 8 s 8 8 2 8§ &8
Bezeichnung | d s d R PG « N I 10 N N N Y « Y
X = = = o o o o o o
< < < < < < < < << <
WCMT 040202EN-AM* 4,30 6,350 2,38 2,8 0,2 3 () ® [ ° o
WCMT 040204EN-AM* 4,30 6,350 2,38 2,8 0,4 3 [ °
WCMT 06T304EN-AM* 6,50 9,525 397 44 04 3 (] ® ® ® °
WCMT 06T308EN-AM* 6,50 9,525 3,97 44 08 3 [ ) [ [ [ °
80 ﬂ [ ] [ ] [ ]
@ M ° °
s | .
© 6[ m
e

o VEEC

M S
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Schneideinsatze

Neue Geometrien

Empfohlene Schnittdaten

m
T
]
ISO Werkstoff £
3
£
@
Unlegierter <0,15% C vergltet 125
Stahl und 0,15-0,45% C verglitet 190
Stahlguss >0,45% C angelassen 250
L . geglitht 180
gtlzﬁlr IEnI:glerter vergiitet 275
Stahlguss vergltet 300
vergltet 350
Hochlegierter Stahl gegliiht 200
und Werkzeugstahl verglitet 325
X ferritisch, martensitisch gegliiht 200
Nichtrostender . .
M Stahl martensitisch, vergutet 240
austensitisch 180
Graususs ferritisch 180
B perlitisch/martensitisch 260
ferritisch 160
Kugel hit
ugelgrapt perlitisch 250
Temperauss ferritisch 130
pers perlitisch 230
Warmfest Fe-Basis 200
armieste Ni- oder Co-Basis 250
Legierungen X .
Ni- oder Co-Basis 350
Reintitan 400
Titanlegierungen 950

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kénnte notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstanden anzupassen.

Sortenbeschreibung

AK2110

Sorte fiir die Schruppzerspanung von Grauguss und Kugelgraphitguss. Die AK2110
besitzt eine exzellente VerschleiBfestigkeit und eine geringe Neigung zur Aufbau-
schneidenbildung. Fir den universellen Einsatz bei der GG- und GGG-Bearbeitung.

AM2110
Fur die Schlichtbearbeitung von rostfreiem Stahl. Durch die sehr harte und mikrofeine
Beschichtung ergibt sich eine hohe Standzeit und verbesserte VerschleiBfestigkeit.

AM2130

Hauptsorte fiir die mittlere und schwere Bearbeitung von rostfreiem Stahl. Durch
die sehr harte und mikrofeine Beschichtung ergibt sich eine hohe Standzeit und ver-
besserte VerschleiBfestigkeit. Auch bei unterbrochenen Schnitten geeignet.

AM5120
Sorte flir die Schruppbearbeitung von rostfreien Stahlen, besonders auch geeignet
fiir exotische Materialien, hitzebesténdige Legierungen und Titanlegierungen.

AP2110

Premium-Sorte flir die ,,High Speed“-Bearbeitung von Stahl. Auch geeignet fiir die
Schruppbearbeitung von Grauguss und Kugelgraphitguss. Hier garantiert sie hochste
Sicherheit, auch unter extremen Bedingungen.

Schnittgeschwindigkeit
V. [m/min]
=] ] a 8 g & " S S @
< < < < < < < < < <
300 380 320 270 350 320 270
260 330 270 230 300 270 230
220 280 210 205 215 210 205
240 300 250 210 270 250 210
210 260 200 160 240 200 160
180 220 160 120 190 160 120
160 200 120 90 150 120 90
180 220 170 150 190 170 150
100 130 90 70 110 90 70
205 160 160
145 110 110
180 140 140
300 240
230 180
250 200
180 140
250 200
190 150
100
60
40
70

Alle Abmessungen in mm.

AP2120

Universelle Mehrbereichssorte fiir die Schlicht- und mittlere Zerspanung von Stahl-
werkstoffen. Auch flr leicht bis stark unterbrochenen Schnitt geeignet. Hervorragende
Bestandigkeit gegen plastische Verformung und Ausbriiche. Das legierte Hartmetall-
substrat, mit einer neuartigen extrem fein strukturierten Aluminiumoxidschicht, sorgt
fuir eine hohe thermische Besténdigkeit und eine exzellente Schichthaftung.

AP2135

Sorte flir die schwere Schruppzerspanung von Stahlwerkstoffen. Extrem zahe Sorte
fiir stark unterbrochene Schnitte und unglinstige Bedingungen. Das legierte Hart-
metallsubstrat, mit einer neuartigen, extrem fein strukturierten Aluminiumoxidschicht,
sorgt flir eine hohe thermische Bestandigkeit und eine exzellente Schichthaftung.

AP2310
Hauptsorte fiir die Stahlzerspanung im Bereich Schlichten. Neuer Beschichtungs-
aufbau ermdglicht hohere VerschleiBfestigkeit und somit héhere Standzeiten.

AP2320

Hauptsorte fiir die Stahlzerspanung — gegen plastische Deformation mit hoher
Bruchfestigkeit flir den Bereich mittlere Zerspanung.

AP2335

Hauptsorte fiir die Stahlzerspanung — extrem zahe Sorte fiir unterbrochene Schnitte
und unglnstige Bedingungen flir den Bereich Schruppen.
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ARNO®-Werkzeuge

ARNO® |
| WerkzEuGE |

Werkzeuge und Schneideinsatze
zum Ein- und Abstechen

ARNO®
|_WERKZEUGE |

und Wendeschnei
zum Drehen und Gewindedrehen

ARNO°®
|_WERKZEUGE _|

Werl ige und Wendeschr 1
zum Frasen und Gewindefrasen

Tools and inserts
for parting and grooving

Tools and indexable inserts
for turning and threading

Milling cutters and indexable inserts
for milling and thread milling

g
B
H
9
g
:
B
3
¢
H
g

Ouitils et plaquettes
de trongonnage et rainurage

Ouitils et plaquettes amovibles
de tournage et filetage

Outils et plaquettes amovibles
de fraisage et filetage par fraisage

Werkzeuge und Schneideinsatze zum Werkzeuge und Wendeschneidplatten Werkzeuge und Wendeschneidplatten
Ein- und Abstechen zum Drehen und Gewindedrehen zum Frasen und Gewindefrasen

ARNO°®
|_WERKZEUGE _|

Werl ige und Wendeschnei 1
zum Bohren

Tools and inserts for drilling

Utensili ed inserti di foratura

Werkzeuge und Wendeschneidplatten
zum Bohren

ARNO

WERKZEUGE

Bestell-Hotline: 0800/276 69 59

Montags bis donnerstags, 7 bis 18 Uhr und freitags, 7 bis 16 Uhr. GEBUHRENFREI.
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